Abnahmepriifzeugnis 3.1 nach EN 10204

Inspection Certificate 3.1 acc. to EN 10204 o
Bescheinigungsnummer - Document No.: 10000662023 /00 A TUBE S5YSTEMS IN STAINLESS STEFL
A4
Dockweiler AG - An der Autobahn 10/20 - 19306 Neustadi-Glawe - Germany A0 o ec b o 00 9001, Richtlinie 87/23/EG Anhang i
£85 Kap. 3.1 und 4.3 sowie AD 2000 Merkblatt WO
- Cerlified a5 per 150 9001, direclive 97/23/EC Annex |
Section 3.1 and 4.3, and AD 2600 Merkblatt W0
www.dockweller.com
Kundenbestellne. - Cusiomer P.O. no. ABD Auftrags-Nr. - Our order no. Al3 Geligfert am - Daliverad on A0
Jung 13, 2014
Lieferschein-Nr./Pas. - Our dalivery naitem ATUALS Chargen-Nr. des Artikels - Batch-no. ADS
1080104168 / 800002 1300097370
Qualitat - Quality Bo4 | Stlickzahl - Quantity soa | LAnge - Length Bio | NPS 815 | Schedule Bi6
weldtron
Zsichnungsnr, - Drawing no. 8o | Schweilverfahren - Welding process A1 Stahlherstellungsverfahren - Steefmaking process 7o
Produkt - Proguct B01/BOg
BOGEN 90° - 41,00 mm () x 1,50 mm {) - GESCHWEISST - 1.4435 / $31603
Kennzeichnung - Marking BOG
DOCKWELER DAS745 41.00X1.50 1.4435/TP316L HT: 135024
Kundenspezifikalion - Purchasers specilication Kundenmaterialnr. - Purchasers mataral no.
Vormaterialhersteller - Manufacturer of pre-material ~ Ad2 Schmelze - Heat 867 | Vommaterialchargennr. - Batch-na, of pre-malerial A6
Zwahlen & Mayr SA 135024 1200062223
Schmelze - Heat 807 | Anforderungen - Requirsments B03
135024 DIN EN 10217-7 TC2 W2Rb, DIN 11866, ASME SA-249M, PED 97/23/EC, AD 2000-W0, AD 2000-W2, BN 2,
NACE MRO175, TRD 100

Chemische Zusammensetzung Schmelze [Gew.-%)] - Chemical Analysis Heat W%

Oberiragen aua Vormatedalzeugnis - Resulls ace.lo pra-malerial inspection certificate

135024 0,002 {1735 | 12,64 {0,0340

| 1.4435/831603 (316L)

i fe
0,012 | 2,530 {0,002 | (0,240 | l

Materialkontrollen - Material inspection

Uberiragen aus Varmalerialzeugnis - Results acc.to pre-material inspeciion certificate

Warmebeahandlung - Heat treatment: 135024 1050 °C, guenched, solution annealed B05
Materialverwechsalungsgriiiung - PAM L 135024 OK Do4

Zerstirende Priifungen - Results of destructive tests
Oberiragan aus Vormaleriaizeugnis - Resuits ace.fo pre-malenal inspeclion cerificata

MPa|psi  |MPa|psi |MPa  |% %
1| 135024 308 346 524 |48




Bescheinigungsnummer - Dagurmant no, 10000662023 / 00 a3
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1 135024 QK
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1 135024
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DIN EN IS0 3651-28

1 135024 CK

6-8

Zerstorungsfreie Priifungen - Resuits of p

on-destructive tests

(berragen aus Vormatarialzaugnis - Resulls acc.ls pra-malerial inspection certificale

1 135024 < 0,50 %

Endkontrolle - Final Inspection

Konirolle Materialkennzeichnung: OK nat
Conlrol of material marking
Oberflachenkontralle: OK aulien - outside falik]

Surface Inspection

innen - inside

Malkontrolle:
Dimensional contro!
Matarialverwachslung:
P.M.1.

OK o1

Do4

Raubeit innen/Naht p11 | Rauheit aufRen b1z

Harteprifung HV10 c3o

Durchstrahlungspriifung pos

Eindringprifung (ZfP) ot4

Roughnass inside/ weld Roughness outside Hardness Radiographic test Panetrant tesling (NI3T)
EN S0 4287, ASME B46.1 EN 150 4287, ASME B46.1 EM 130 6597-1 EN 1435 EN 571-1
Rafavg) Ra(max) Ra{avg} Ra{max)
0,37 pm G,48 um 0.31 um 0,36 pm
Feritgehalt ges. Teil moz | Ferritgehalt LN & GW =oz Dichtheitspriffung  pos | Druckpriifung 013 |Magn. Permeabilitdt  p1s
Fermila tes! Ferrite test (wald ssam) Leak test Pressure tast Magnelic permeabifity
max avg max avy
0,17 %
Konformitatserkldrung - Certificate of Conformity ze

Hiermit wird bestitigt, dass das gelieferte Produkt mit den Anforderungen der Spezifikation und den Vereinbarungen der

Bestellung Obereinstimmt.

We herewith confirm that the product supplied is in confarmity with the demands of the specification and agreements in the order.

Anlagen - Attachment No

Dr. Jan Rau, DOCKWEILER AG  zu3

June 13, 2014

Abnahmabeaufiragter - /nspection representative

Balum - Date  zo2




Bescheinigungsnummier - Bocumen! no. 10000662023 / 00 a0y

Dieses Dokument wurde maschinell erstellt und ist ohne Unterschrift gtiltig.
This document was crealed electronically and is valid without signature.

Angaben zu Fertigungs- und Schweillverfahren:
Zertifiziert nach DIN EN IS0 3834-2, DIN EN ISO 15614-1, ASME BPVC Section 1X, Modul A1 der Richtlinie 97/23/EG sowie

AD 2000-Merkblatt HPQ

Statemant on manufacturing and welding procedures:
Certified as per DIN EN IS0 3834-2, DIN EN 150 15614-1, ASME BPVC Section IX, Module A1 of Directive 87/23/EC and AD 2000 Meribiatt

HFPG




